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Кіріспе
Қазақстан жаңа базарлық экономика жағдайында барлық көлік түрлеріне жүктерді тасымалдау кезінде тиімділігі жағын қарастыру керек. Көлік бірнеше алыс қашықтықтағы өнеркәсіптерді, өндірісті, аудандарды біртұтас байланыстырады. Жүкті тасымалдау процессі жүкті екі қайтажүктеу операциясынан тұрады: көлік құралдарына жүкті тиеу және оны түсіру.   Шикізаттар мен дайын өнімдер кен орындарынан немесе фабрикалар мен зауытгардан темір жол, автомобиль жолы, өзен немесе теңіз, әуе жолы, конвейер немесе пневматикалық және гидравликалық құбырлар арқылы, арнаулы (аспалы жоне монорельсті) жолдар арқылы түтынушыларға жеткізіледі.
Аталған көлік түрлері мемлекеттің көлік жүйесін құрайды және оның экономикасының дамуында маңызды рөл атқарады.
Жер қойнауынан өндірілетін және өнеркәсіпте шығарылатын өнімдердің барлығы көлікке қатысты қарастырылатын жағдайда жүк деп аталады. Теміржол объектісі ретінде қарастырғанда жүк дегеніміз—бұл белгіленген тәртіппен теміржол көлігі қабылдап, өзінің жарғысына сәйкес оның дер кезінде жеткізілуі мен сақталуына жауап беретін бұйымдар, заттар, пайдалы қазбалар, материалдар және т.с.с.
Жүк пункттерінде атқарылатын тиеу – түсіру жұмыстары (ТТЖ) және түрлі жүктерді тиеу-түсіру, сорттау жұмыстарында пайданылатын тиеу-түсіру машиналары (ТТМ) көліктегі көлік – жүк жүйесінің (КЖЖ) негізін құрайды.
Жүкті баратын жеріне жөтелтіп, оны иесіне табыс ету үшін теміржол стансаларының жүк қабылдау пункттерінде осы заманғы техникалық құралдар мен технологияларды пайдалана отырып, теміржол стансаларының жүк қабылдау пункттерінде белгілі бір жүк тиеу – түсіру операцияларын орындау қажет болады.
Осындай талаптарды жүзеге асыру мақсатында теміржол көлігі саласының қатысты мамандар мыналарды білуге тиісті:
•  тиеу – түсіру машиналарының құрылысы мен жұмыс істеу негізі, қолданылу сапалары және техникалық – пайдалану сипаттамалары;
•  қоймалар, олардың мақсаты мен сипаттамалары;
•  тиеу-түсіру жұмыстарының технологиясы;
•  тиеу-түсіру пункттерінің технологиялық жарақтануын есептеп шығару әдістері.
Көлік саласының мамандары мыналарды орындай білуге тиісті:
• біріншіден. әр түрлі жүктердің тиелуін, түсірілуі мен сортталуын және мыналардың қамтамасыз етілуін ұйымдастыруды:

•   тиеу – түсіру жұмыстарының ең төменгі өзіндік құнын яғни С—>міn;

• тиеу – түсіру машиналарының ең жоғары жұмыс нормасын (еңбек өнімділігі), яғни Ж—>мах;

•  ең көп пайда табуды (рентабелділік);

•  екіншіден, қолданылып жүрген технологияның кемшіліктерін анықтау және техникалық – экономикалык дәлелдемелері бар ұсыныстар жасау.

Курстық жобаның мазмұны мынадай басты ұғымдарды қамтиды:

• тиеу – түсіру жұмыстарын кешенді механикаландыру және автоматтандыру;

•  қоймалардың жұмыс көлемін есептеу алгоритмі және екі нұсқа бойынша тиеу-түсіру жұмыстарын механикаландыру көрсеткіштерін техникалық – экономикалық тұрғыдан дәлелдеу, оның тиімдісін тандап алу;

•   әр түрлі жүктерді тиеу – түсіру технологиясы және   МаtҺСаd есептеу ортасын пайдаланып, тиеу – түсіру жұмыстарын кешенді механикаландырудың барынша өнімді әрі үнемді технологиясын тандап алу.

1 ЖАЛПЫ ЕРЕЖЕЛЕР
1.1 Мақсаты және міндеттері
Базарлы экономика жағдайында көп мөлшердегі жүктерді тасымалдағанда, жүк түсіру алаңдарында, арнайы базаларда контейнерлеу және пакеттеу, жүктерді тиеп – түсіру операцияларын қамтамасыз ету мақсатында кешенді автоматтандыру және механикаландыруды қамтамасыз ету болып табылады. Машиналар мен механизмдерді оперативті және толық пайдаланғанда тиеу –түсіру жұмыстарына, механикаландырылған дистанцияны  ұйымдастыру кезінде сәйкестік болуы керек.

Жұмыстың мақсаты – қойма ғимараттарының құрамын негіздеу әдістемесін меңгеру, тиеу-түсіру жұмыстарын жоспарлау, қазіргі заманғы механикаландыру және автоматтандыру құрылғыларына техникалық күтім көрсету мен жөндеуді тиімді пайдалану. 
2 МАЗМҰНЫ ЖӘНЕ РӘСІМДЕЛУІ
Курстық жоба екі графикалық беттен, форматы А1 (841 х 594 мм) және түсіндірме жазбасы көлемі 15...20 беттен тұратын, А4 (297х210 мм) форматта жазылады.

Түсіндірме жазбадағы мәтін беттің бір бетінде орналасады, жан – жағынан (сол жағынан – 20...25 мм, оң жағынан – 10 мм, жоғарыдан және төменнен – 20...25 мм). Бір бетте 30 жолдан артық болмауы керек. Беттің номірленуі жаппай салынуы керек. 
Барлық суреттер, кестелер формулалар номерленуі керек. Түсіндірме жазбаның рәсімделуінің мысалы ретінде әдістемелік нұсқауда келтірілген мәтінді айтуға болады. Жұмыстың рәсімделуі МЕСТ  2.105-79 және КҚБЖ – талаптарына сай болуы шарт. 

3 КУРСТЫҚ ЖОБАНЫ ОРЫНДАУДЫҢ ӘДІСТЕМЕСІ МЕН МАЗМҰНЫ
3.1. Титулдік бет (1 қосымшаны қара).
3.2. Берілгені (2 қосымшаны қара).
Барлық қажетті қосымша ақпараттар әдеби және басқа да көздерден алынады.
3.3. Мазмұны.

3.4. Кіріспе.

Жобаның мақсаты мен маңыздылығын қысқаша сипаттау.

3.5 Темір жол көлігінде тиеу – түсіру және қойма жұмыстарын ұйымдастыру
3.5.1 Тәуліктік вагон Qтәу ағынын және кешенді механикаландаралған цехпен жүкті қайта өңдеуді анықтау.

Тәуліктік жүк айналымын анықтауға мына формуланы қолданамыз:
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[image: image3.wmf]);

(

3

м

т



[image: image4.wmf]кел

T

- бір жыл бойғы тиеу – түсіру машиналарының регламенттелген бос тұру (машиналарды техникалық күтім көрсету, жөндеу және т.б. ескеру жағдайы), тәулігі. Шамамен 
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= 30 – 65 тәулік. 
1 кесте 
Жүктердің, келгендегі немесе жөнелткендегі бір қалыпты емес коэффициенті, 
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	Жүктің түрлері
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	Ыдысты жеке дара жүктер, контейнерлер, ауыр металдар, мұнай

	1,05-1,2

	Көмір, ағаш, құрылыс және пайда қазбалары емес материалдар, минералды тыңайтқыштар, 

	1,1-1,25

	Дәнді дақылдар

	1,5-3,5

	Бау –бақша өнімдері

	2,0-4,0


        

3.5.2 Жүктерді қайта механикалық өңдеу көлемі негізгі жүк айналымнан өзгеше болады. Жылдық 
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 және тәуліктік 
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 көлемді, қайта механикалық өңдеуде мына формуламен есептейміз 

[image: image10.wmf],

Q

оп

ж

.

ж

K

Q

м

×

=

    
[image: image11.wmf],

оп

аус.м

K

Q

Q

тэу

×

=

                          (2)
мұндағы 
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- жүкті қайта өңдеу коэффициенті, тиеп – түсіру жұмыстарының жартылай немесе толық – қойма арқылы қайта өңделуі (1 сур.), 
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1. Сурет. Жүкті қайта өңдеудің технологиялық сұлбасы
Жалпы жағдайда 
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- коэффициент былай анықталады
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мұндағы 
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- тура қайта тиеу коэффициенті, жүктің шамасын ескеретін, бір көліктен екінші көлікке қайта тиеу, қоймадан тыс кететін (қоймаға соқпай) (
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 мәні 2 кестеде көрсетілген).
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- қоймалану коэффициенті (қойма арқылы), қойма ішіндегі жүктің шамасын ескеретін 
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2 – жүктің қойма арқылы қайта тиеу кезіндегі жұмыс көлемінің екі есе көбею коэффициенті.

2 кесте
Жүк ауласындағы келген немесе жіберілетін жүкті, тура қайта тиеу коэффициенті, 
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	Жүк түрі
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	Ыдысты дара жүктер
	0,15-0,30

	Контейнерлер
	0,15-0,40

	Қалған барлық жүктер
	0,10-0,15


    Ескерту: Темір жол көлігнен су көлігіне қайта тиеу немесе керісінше коэффициент 
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b


                    шамасы, 75-0,80 дейін
Барлық келетін жүктердің тіке қайта тиеу кезінде көлемі жағдайында немесе түсіру кезінде арнайы машиналарды қолданғанда (вагонаударғыш, элеваторлы – ковшты порталді тиеуіштер және т.б.) немесе бункерлі – конвейерлі кешендер 
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3.5.3 Қойманың сызықтық өлшемі мен сиымдылығының есебі.
Қойманың сызықтық өлшемінің берілгенін анықтау болып, жүк айналымы және қойма жұмыс режимі.

Қойманың сиымдылығы мына формуламен анықтаймыз:
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- жүктің қоймада сақтау мерзімі, тәул. (
[image: image26.wmf]хр

Т

мәні 3 кестеде келтірілген).
 3 кесте
Тәулік ішіндегі жүктің қойма ішінде сақтау ұзақтығы         
	Жүктің түрлері
	Жөнелткенге дейін
	Келгеннен кейін

	Станцияның жүк ауласындағы

	Жабық қоймадағы ыдысты – даналық жүктер:

- вагондармен жөнелту
- азғантай партиялармен жөнелту
	1,5

2,0
	2,0

2,5

	Контейнерлер (қабылдау және жөнелту)
	1,0
	2,0

	Ауыр салмақты жүктер
	1,0
	2,5

	Ауылшарушылық техникалары және доңғалақты жүктер
	1,0
	2,0

	Цемент, известь, алебастр, бор, минералді тыңайтқыштар
	-
	2,5

	Тас көмір,  алаңдағы көп үйілген жүктер және ағаш материалдары
	2,5
	3,0

	Келу (подъезд) жолындағы

	Домалақ ағаштар
	10-30
	5-10

	Ағаш кесінділері
	15-40
	5-10

	Көмір, сланцы, кокс
	20-30
	3-5

	Пайдалы қазба және қазба емес материалдар
	20-30
	3-5

	Кірпіш, цемент, известь және басқа құрылыс материалдары мен бұйымдары
	10-20
	3-5

	Мұнай өнімдері
	20-30
	15-20

	Әртүрлі ыдысты – даналық жүктер(тамақ өнімдері,өндіріс тауарлар, қағаздар және т.б.)
	10-15
	35

	Металдар, рельстер, түрбалар, арматуралар, жазық беттік болаттар және т.б., металсынықтары
	20-30
	3-5

	Станоктар, металбұйымдары
	10-15
	3-5

	Дәнді дақылдар
	10-15
	10-20

	Қызылша
	20-30
	-


	Қағаз, картон
	20-35
	20-25

	Темірбетонды конструкциялар
	10-20
	3-5


Қойманың керекті ауданын анықтау, меншікті жүктеу әдісі немесе эленментарлы аудан әдісі арқылы анықталады. 
Меншікті жүктеу әдісі белгілі бір есепке байланысты, қойманың керекті ауданын табу үшін қолданылады 
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мұндағы 
[image: image28.wmf]пр

K

- қойма ішіндегі өтетін өткелдерге есептелген қосымша аудандарды ескеретін коэффициент, (
[image: image29.wmf]пр

K

мәні 4 кестеде келтірілген);
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 - 1 м2 қойма ауданындағы әсер ететін меншікті күш (жүктеме), кН/м2, мына формуламен анықталады 
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[image: image32.wmf]h

 - штабелдегі рұқсат етілген жүкті жинау биіктігі, м;
Қойма ішіндегі әртүрлі жұмыстарды атқаратын тиеу – түсіру машиналарын қолданғанда 1 м2 ауданға рұқсат етілетін жүктің меншікті күші (жүктеме) және жүкті жинау биіктігі (5 кестеде келтірілген); 


[image: image33.wmf]g

 - даналық немесе үйінді жүктердің орташа тығыздығы, т/м3;


[image: image34.wmf]g

 - ауырлық күшінің үдеуі, 
[image: image35.wmf].
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 4 кесте
       Қойма ішіндегі 1 м2 ауданға рұқсат етілетін меншікті жүктеме, жүкті жинау биіктігі, жалпы пайдаланбайтын орындардағы берілетін 
[image: image36.wmf]пр

K

 коэффициентінің мәні.  
	Жүк түрлері
	Қомаға сақтау әдісі 
	Рұқсат етілген жүктеме
кН/м2
	Қоманың қосымша ауданының коэффициенті,


[image: image37.wmf]пр
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	Жүкті жинау биіктігі, м,  

қолданғанда

	
	
	
	
	крандарды
	штабелерді
	ТТМ

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Жұмыр ағаштар және ағаш кесінділері
	Штабель
	2,0-4,0
	1,45
	6
	-
	-

	Көмір, кокс
	Штабель
	26,0
	1,0-1,0
	3,6
	-
	-

	Ыдысты дара жүктер
	Стеллаж 
Штабель
	3-56
3-56
	1,25-1,6
1,25-1,6
	-
-
	10
6
	4,5
4,5

	Құрылыстағы көп үйілген жүктер
	Штабель 
	До 60
	1,3-1,6
	14
	
	

	Жұмыр болат, квадратты, жазық болат, алты қырлы.
	Стеллаждар: 

бағанды консолді 
	18-33,5 12-20 24-41
	1,25-1,6     1,25-1,6     1,25-1,6
	4           -           -
	-                   6                   4
	-                 4,5             -

	Қораптағы жазық беттік болат 
	Стеллаж 

Штабель
	12-25

40-60
	1,25-1,6

1,25-1,6
	-

3,5
	4

-
	-

3

	Қораптағы швеллері және екітаврлі болат 
	Штабель
	14-60
	1,25-1,6
	3 - 4,5
	-
	4,5

	Шойын және болат құбырлар 
	Стеллаж 

Штабель
	4-14

4-16
	1,35

1,35
	4 – 6

4 - 6
	4 – 6

4 - 6
	4 - 4,5

4 - 4,5

	Чашкідегі шойындар
	Штабель
	До 100
	1,25-1,6
	-
	3
	3

	Рулондағы қағаздар 
	Штабель
	2 -6,5
	1,3 - 1,5
	-
	12
	4,5

	Қаптағы цемент, алебастр, гипс 
	Штабель на поддонах
	8-10
	1,45 -1,55
	-
	4
	3

	Бос цемент 
	Штабель
	20-25
	1,5
	2
	-
	2

	Табандықтардағы немесе конвейердегі кірпіштер 
	Штабель
	10-18,5
	1,45 -1,55
	-
	4,5
	3

	Станоктар, құрылғылар, металлоконструкциялар, машинажасау бұйымдары
	Штабель
	1-10
	1,25 -1,5
	Бұйымның биіктігімен
	-
	-

	Минералді тыңайтқыштар
	Штабель
	15-20
	1,5
	6
	-
	2,5

	Қызылша 
	Штабель
	15-25
	1,5
	3 – 6,5
	-
	-

	Дәнді дақылдар
	Закром
	15-40
	1,5
	7
	-
	-


 5 кесте
Қойма ішіндегі жалпы пайдаланатын орындардағы берілетін 1 м2 ауданға рұқсат етілетін меншікті жүктеме, 
[image: image38.wmf]пр
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 коэффициентінің мәні.  
	Жүк түрлері
	Қосымша ауданның коэффициенті, 
[image: image39.wmf]пр
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	Рұқсат етілген меншікті жүктеме, кН/м2

	Ыдысты дара жүктер: 

- вагондармен жөнелткенде 

– азғантай партиялармен жөнелткенде 
	1,3 – 1,7
1,7 – 2,0
	8,5

6,5

	Контейнерлер
	1,9
	6

	Ағаш материалдары, ауырсалмақты жүктер
	1,3 - 1,6
	9

	Үйінді жүктер (көмір, қазба байлықтары емес материалдар)
	1,3 - 1,5
	11


Эленментарлы аудан әдісі жүктерді штабелдерге, стеллаждарға сақтағанда қандай керекті ауданның қажет екенін дәл есептеуге мүмкіндік береді. Сондықтан қойманың барлық ауданы бірнеше қайталанатын, штабел немесе стеллаждары, өту өткелдерін қоса ескергендегі элементарлы аудандарға бөлінеді.  (3.2 сур.).
Эленментарлы 
[image: image40.wmf],
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м2, аудан әдісі мына формуламен анықталады
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мұндағы 
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және 
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- штабелдің ені және ұзындығы, м;

[image: image44.wmf]ш
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және 
[image: image45.wmf]ш

b

- көлденең және қима өткелдер, м (жаяу жүргіншілерге 1 м., тиеуіштерге 4 м., крандардың және жылжымалы құрамдардың аралығы кем дегенде 1 м., жүктердің аралығы кем дегенде 0,2 м болуы керек. Осындай  эленментарлы аудандардың 
[image: image46.wmf],
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 саны қоймалардың жалпы сиымдылығына байланысты мына формуламен анықталады
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Қойманың жалпы ауданы
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Әрі қарай қойма ауданы, нақты жоспарланған жинау тәсілі, тиеу – түсіру машиналары мен құрылғылардың түрлері, жүкті жинау түріне байланысты анықталады.  Қойма жоспарына штабелдер, өту өткелдері, жүкті қабылдау, сұрыптау алаңдары т.б. белгіленіп енгізіледі. Негізгі өту өткелдерінде тиегіштердің, арбалардың және басқа да механикаландырылған құрылғылардың еркін бұрылып қозғалуына жағдай жасалуы тиіс. Кейбір жағдайларда негізгі өту өткелдерінде тиеу-түсіру машиналарының қарама-қарсы қозғалысына кедергі келмеуіне жағдай жасалады. 
Көп жағдайда қойманың жоспарланған жалпы ауданы есептелген ауданнан өзге болып келеді. Сондықтан да қойманы жоспарлау барысында жалпы ауданмен қатар қойманың ені мен ұзындығын дұрыс анықтау өте маңызды. Қойма ені жүк түріне, қойманың конструктивті ерекшеліктеріне және механикаландырылған қондырғыларға байланысты, ал ұзындығы тиеу-түсіру фронтының есепті ұзындығына байланысты болып келеді.

Вагондарды беру фронтының ұзындығы 
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[image: image50.jpg]



2сур. Есепті қойма ауданы мен өткелдердің енінің сұлбасы
Жүк фронтының ұзындығы  
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Мұндағы 
[image: image52.wmf]в

n

- жүк фронтына берілген орташа тәуліктік вагондар саны (вагондардың техникалық сипаттамалары 6 және 8 кестеде келтірілген);
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- вагон ұзындығы, м;
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-беру саны;
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-жүк фронтындағы ауысым саны (орын ауыстырулар);

[image: image56.wmf]м

а

-жүк фронтының локомотивпен немесе басқа да құрылғылармен маневр жасауы кезіндегі ұзаруы (шамамен 15 – 25 м). 

 6 кесте
Жабық вагондардың техникалық сипаттамасы
	Вагон
	Жүк көтергіштігі, т


	Авто-тіркеме осі бойынша ұзындығы, мм
	Қораптың ішкі өлшемдері, мм
	Есік өлшемдері

	
	
	
	Ұзындығы
	Ені
	Биіктігі
	Ені
	Биіктігі

	Тұтасметалды: 
- өздігінен тығыз жабылатын есік 
- кеңейтілген есік
	64

64
	14730

14730
	13800

13800
	2760

2760
	2791

2737
	2000

3973
	2301

2300

	Ағашпен қапталған:

- тежегіш алаңқайсыз
- тежегіш алаңқаймен
	63

63
	14730

15350
	13430

13430
	2750

2750
	2402

2402
	1830

1830
	2130

2130


 7 кесте
Жабық хоппер-вагондардың техникалық сипаттамасы
	Вагон
	Жүк көтергіштігі, т
	Авто-тіркеме осі бойынша ұзындығы, мм
	Қорап ені,  мм
	Люк саны
	Люк өлшемдері

	
	
	
	
	Тиеу
	Түсіру
	Тиеу
	Түсіру

	Цемент
Дәнді дақылдар
Минеральды тыңайтқыш
Гранулденген күйе
	65

65

65

64
	12200

14720

13200

17500
	3240

3250

3220

2900
	4

4

4

12
	2

6

4

8
	d580

d586

1630*480

d300
	500*800

1080*475

2382*840

390


 8 кесте
Жартылай вагондардың техникалық сипаттамалары
	Жартылай вагон
	Жүк көтергіштігі , т
	Авто-тіркеме осі бойынша ұзындығы, мм
	Қораптың ішкі өлшемдері, мм
	Түсіру люктерінің саны, дана

	
	
	
	ұзындығы
	ені
	биіктігі
	

	8-ості тұтас металды 

6- ості тұтас металды 
4- ості тұтас металды 
-тежегіш алаңысыз 

-жабық қорапты
Ағашпен қапталған:

- тежегіш алаңды
- тежегіш алаңысыз 
	130

92

65

66

63

64

	20500

16400

13920

13920

14410

13900


	19012

14063

12156

12200

12070

12070

	2876
2908

2900

2900

2900

2900

	2525
2365

2060

2060

1880

2060

	22

16

14

-

14

14



Керекті орташа тәуліктік вагон саны
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Мұндағы 
[image: image58.wmf]в

q

-вагонның орташа жүктелуі, т.
Вагонның орташа жүктелуін келесі формула бойынша анықтаймыз:
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Мұндағы 
[image: image60.wmf]t
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 бір поддон массасы;


[image: image61.wmf]п

n

- вагондағы поддондар саны;


[image: image62.wmf]р

m

- поддондағы бір жәшіктің массасы;


[image: image63.wmf]t

- поддондағы поддондар саны;


[image: image64.wmf]l

- ярус саны;
Бір ярустағы поддондар саны 
[image: image65.wmf]п

n

;

Екі ярустағы поддондар саны 
[image: image66.wmf]п

n


Үш ярустағы поддондар саны  
[image: image67.wmf]п

n


Жүк тиеу операциялары мен қойманың жұмыс уақытына байланысты вагондардың белгіленген уақыт аралығында бос тұруын ескере отырып, болжамды беріліс санын анықтауға болады.
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Мұндағы 
[image: image69.wmf]скл

Т

- қойманың тәулік ішіндегі жұмыс уақыты, сағ;


[image: image70.wmf]р

t

- жүк тиеу операциялары кезіндегі вагондардың есепті бос тұру нормасы,сағ; 

[image: image71.wmf]жар

t

 -жүк фронтын қайта жарақтандыруға жұмсалған уақыт, сағ.

Вагондарды беру фронтының ұзындығы, қойма ұзындығынан үлкен болса, онда беруді мөлшерге бөледі. Сонда 
[image: image72.wmf],
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 (16) формула бойынша орын ауыстырулар санын 
[image: image73.wmf],
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3.5.4. Вагондардың бос тұру уақыты Т, сағ, тиеу-түсіру кезінде 
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Мұнда 
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- дайындау уақыты (пломба мен орамаларды шешуге кеткен уақыт; есіктерді, люктерді және цистерна қақпақтарын ашу; т.б.), сағ;
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 - жүк тиеу операциялары кезіндегі вагондардың орташа бос тұру уақыты, сағ;
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 - берілістегі орташа жүк шамасы, т;
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 - тиеу-түсіру машиналарының саны, дана;

     
[image: image79.wmf]закл
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 - қортынды уақыт (вагондардың есігін жабуға жұмсалған уақыт; пломба салуға, вагон тазалауға, жүк байлауға және т.б. кеткен уақыттар).

Вагондар тобын тиеу (түсіру) операцияларын әзірлеу жұмыстарын жүргізу кезінде алғашқы (соңғы) вагоннан басқалары уақыт бойынша негізгі операциямен ауыстырылады.Сондықтан да тиеу (түсіру) жұмыстарының мерзімін есептеуде бұл операциялар ескерілмейді.
3.5.5. Берілген жұмыс көлемін атқаруға қажетті тиеу-түсіру машиналарының (ТТМ) минималды саны келесі қатынас бойынша анықталады  
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Мұндағы 
[image: image81.wmf]см
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 - қойманың немесе жүк фронтының жұмыс режимі бойынша анықталатын тәуліктік жұмыс ауысымының саны;
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 мәніне ТТМ саны сәйкес келуі керек. Мәндері бойынша 
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Жүк тиеу операциялары кезінде транспорттық құралдардың бос тұру уақыты қатаң болғандықтан, ТТМ-ның есепті саны тиеу операцияларын қамтамасыз ете алатындығын тексеру қажет. (тиеу немесе түсіруге вагонның бір уақытта ең көп берілуі).
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мұндағы 
[image: image90.wmf]р
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– тиеу немесе түсіру кезіндегі көлік құралдарының есепті немесе нормаланған бос  тұру уақыты, сағ. 

Жүк байланысын қамтамасыз ететін автомобиль түрлері, жүк түрлері мен габаритті өлшемдеріне байланысты таңдалады.Автомобилдердің және жартылай тіркемелердің  қысқаша техникалық сипаттамасы 1.12-1.14 [1] кестеде келтірілген. 

Тәулігіне қойманың тиеу фронтына берілетін автомобилдер саны келесі формула бойынша анықталады
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мұндағы 
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 – автомобильдің паспорттық жүк көтергіштігі, т;
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- жүк көтергіштігі бойынша автомобильді пайдалану коэффициенті
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- тәуліктік тасымал саны, дана.
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мұндағы 
[image: image97.wmf]а

T

-автомобильдің тәуліктік жұмыс уақыты (Т= 8, 12, 16 сағ);
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- тасымал уақытының ұзақтығы, сағ;
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-қозғалыстың орташа коммерциялық жылдамдығы 
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3.5.6. Қойманы жарықтандыру. Қойманы жасанды жарықтандыру жаппай тұтас бірқалыпты, экономикалық тиімді және қауіпсіз болуы тиіс. Жасанды жарықтандырудың практикада ең көп тараған әдісі, горизонтал жазықтықты керекті жарықтандыру нормасына, жарық сәулесін пайдалану коэффициенті. (10 кесте).
Жарық ағыны 
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мұндағы  
[image: image105.wmf]Е

-нормаланған номиналды жарықталу, лк. (кесте 9);

[image: image106.wmf]К

- арматураның ластануы мен шамдардың әлсіз жарық шашуын ескеретін коэффициент, 
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[image: image108.wmf]кой

F

- қойма ауданы, м2;

[image: image109.wmf]Z

- орташа жарықтандырылудың максималды жарықтандырылуға қатынасы
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[image: image111.wmf]h

- жарық ағынын пайдалану коэффициенті, 
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(көмескі боялған қабырғалар үшін төменгі шама, ақшыл қабырғалар үшін үлкен шама);
кесте 9
	Территория және бөлімшелер
	Жарықтандырылу Е (аз емес), лк
	Жарықтандырылу нормаланған горизонталды жазықтық

	1
	2
	3

	Ауыр жүктерге, контейнерлерге, ағаш материалдарына, металлдарға және жүк сақтауға арналған алаңдарға арналған ашық механикаландырылған қойма 
	10
	Жер жазықтығы деңгейінде 

	Тиеу –түсіру жұмыстарын атқаратын орын 
	20
	Жүк биіктігі деңгейінде

	1
	2
	3

	Жабық немесе ашық жүк платформалары, жүк қоймалары, сортирттау платформалары және жүк қоймаларының рампалары 
	20
	Қойма едені, платформа деңгейінде 

	Көп үйілген үйіді жүктер қоймасы, тиеу –түсіру эстакадасы
	10
	Қойма едені және жүк биіктігінде

	Қабылдау – жіберу жолдары және үлкен жүк стансаларында
	5
	Релстің деңгейіде

	Тазарту және қайта кезіндегі вагонның ішінде 
	10
	Вагонның еден деңгейінде

	Өндірістегі автоөткелдер орны және жүк ауласындағы тиеу –түсіру жұмыстарының орындарында
	5
	Жердің деңгейінде 

	Отын жанар – жағар май құю пунктерінде 
	5
	Релстің деңгейіде 

	Механикалық қопсытылған жерлерде 
	20
	Жер деңгейінен 2-3 м

	Жоғарғы жылдамдықпен жүру алаңдары 
	5
	Алаң деңгейінде 

	Механикалық жөндеу шеберханалары және гараждар 
	20
	Алаң деңгейінде

	Басқа да жүк аулалары территориясында 
	1
	Жердің деңгейінде


10 кесте
 (Кернеуі 220 В) Қоймалар үшін пайдаланатылатын жарықтандыру шамдарының негізгі техникалық көрсеткіштері
	Шам түрлері 
	Негізгі белгіленуі
	Қуаты, Вт
	Жарық шашуы, лм

	1
	2
	3
	4

	Жалпы қолданыстағы

	Г220-200  
Г220-300  
Г220-500  
Г220-1000
	200

300

500

1000
	2800

4600

8300

18600

	Айналы

(шамдар)
	ЗК220-300-1 

ЗК220-500-1
	300

500
	3600

6400

	Кварцевті галогенді 
	КГ220-1000-5

КГ220-1500
	1000

1000
	22000

33000

	1
	2
	3
	4

	Люминесцентті сынапты

	ЛБ20-4 

ЛХБЗО-4   

ЛБ40-4
	20

30

40
	1180

1720

3000

	Сынап доғалы жоғары қысымды 
	ДРл80   

ДРл125   

ДРл250   

Дрл400
	80

125

250

400
	3200

5600

11000

19000


4 ҚОЙМА ОПЕРАЦИЯСЫНДАҒЫ ТИЕУ –ТҮСІРУ ЖҰМЫСТАРЫН МЕХАНИКАЛАНДЫРУДЫ АВТОМАТТЫ БАСҚАРУ 
Автоматтандыру бұл, этапты машина өндірісі, технологиялық процестерді басқарғанда адамдарды босатып, бұл функцияны автоматты құрылғылар атқару болып табылады. Қазіргі заманғы үлкен қоймаларда ЭЕМ қолданылады.
Соңғы уақытта, өздігінен реттелетін ұзақ уақыт бойы берілген программада жұмыс істейтін, сыртқы жағдайларды ескере отырып реттелетін жүйеде қызмет ететін, крандарды позициялы сандық жүйедегі басқару жүйесі қолданылады. 
5 ТИЕУ – ТҮСІРУ ЖҰМЫСТАРЫН ОРЫНДАУ КЕЗІНДЕГІ ЕҢБЕКТІ, ҚОРШАҒАН ОРТАНЫ ҚОРҒАУҒА ЖӘНЕ МАШИНАЛАРҒА ТЕХНИКАЛЫҚ КҮТІМ КӨРСЕТУГЕ АРНАЛҒАН ШАРАЛАР 
Жүктерді тиеу –түсіру, қайта тиеу, жинақтауға байланысты жұмыстардың барлығы  «Темір жол транспортындағы тиеу – түсіру жұмыстары кезіндегі өндірістік санитарии және техника қауіпсіздігі» ережесіне сәйкес орындалады. 

Ауыр салмақты жүктерді тиеу  - түсіру, жылжыту тек қана жүк көтергіш машиналарды қолдану арқылы жүзеге асады. Жұмыс басталар алданда  жетекші оларға қауіпсіздік техникасы жөнінде инструктаж беруге міндетті.
Жүк көтергіш машиналарын басқару және күтім көрсетуге, 18 жасқа толған белгіленген емтиханды тапсырған тұлға жіберіледі. 

Темір жол транспортындағы тиеу – түсіру машиналарына жоспарлы – техникалық күтім және жөндеу белгеленген. Ол кешенді ұйымдастырылған техникалық шара, ол жоспарлы реттегі қайталанып тұратын   машиналардың жұмысқа қаблеттілік жағдайына бағытталғанын тексеріп тұратын шара.

Бұл жүйеде мынадай күтімдер қарастырылған (ТО-1), техникалық күтім (ТО-2), кезекті жөндеу (ТР), капиталды жөндеу (КР).

ТТЖ жүйесінде белгіленген техникалық күтім, жүйедегі жарамдылығына қарамай қайталанып тексеріледі.

Жөндеу көлемі машиналардың нақты жағдайларына қарай анықталады. Темір жол транспортында жөндеу циклі белгіленген екі капиталды жөндеу аралығында. Жүктерді қайта өңдеу көлемімен күнтізбелік уақыт аралығы арқылы өрнектеледі.
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	Көрсеткіштер
	Нұсқа

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	0

	Жылдық жүк айналым, мың. т. (м3)
	40
	60
	80
	120
	150
	200
	250
	300
	350
	400

	Келген жүк легінің бір қалыпсыздық коэффициенті, Кн
	2
	2
	2
	2
	1,7
	1,7
	1,7
	1,4
	1,4
	1,4

	Автомобилдер маркасы
	ГАЗ-3307
	ЗИЛ-5301
	ЗИЛ-432930
	КрАЗ-5133В2
	КрАЗ-6322
	МАЗ-533603
	Урал-4320
	КамАЗ-44108
	КамАЗ-6460
	МАЗ-642208

	Жүк түрлері:

Ыдысты -даналық
	Цемент (50 кг)
	Үн (50кг)
	Қосалқы бөлшектер

(тара 35 кг)
	Картондағы нан өнімдері
	Қаптағы алебастр 
	Рулондағы қағаз
	Қаптағы известь
	Табаншадағы кірпіш
	Қаптағы әк 
	Табаншадағы кірпіш

	ТТМ типтері
	ЭП-103
	ЭП1201
	ЭП-202
	ЭП-0601
	ЭП-0601
	ЭМ-0801
	ЭМ-0801
	КК-6
	ЭП-202
	КК-5


Талап етілетін:

1. Тәуліктік Qтәу вагон - ағымын анықтау 
2. Жүктің механикалық қайта өңдеу көлемін табу 
3. Қоймалардың сиымдылығы және сызықтық өлшемдерін анықтау
4. Вагондардың бос тұру уақытын анықтау 
5. Тиеу – түсіру машиналарының минималді санын анықтау 
6. Қойманың жарықтандыруын есептеу
Есепті – түсіндірме жазбасының мазмұны: Есепті түсіндірме жазбада жүк қоймасының компоновкасын есептеу кезінде, әртүрлі жүктердің түріне, тиеу – түсіру машиналарына, механикаландыру құрылғыларына, тиеу – түсіру жұмыстарын автоматтандыру құрылғыларын таңдау, сонымен қатар оптималды техникалық қамтамасыз ету мақсатында жүк фронтының матеметикалық есептеу әдісі, тәсілдерін орындау.  
Графикалық материалдар тізімі: Графикалық бөлім А1 форматтағы 2 беттен тұрады
1 бет – Жүкті қайта өңдеу технологиялық сұлбасы
2 бет – Қойма есебі
Негізгі әдебиеттер тізімі:

1. Бойко, Н.И. Транспортно-грузовые системы и склады / Н.И.Бойко, С.П.Чередниченко. – Ростов н/Д. : Феникс, 2007. – 400 с.
2. Александров, М.П. Подъемно-транспортные машины / М.П.Александров. – М.: Высшая школя, 1985. – 520 с.
3. Вайнсон, А.А. Крановые грузозахватные устройства : Справочник / А.А.Вайнсон. – М.: Машиностроение, 1982. –  251 с.
4. Гриневич, Г.П. Комплексно-механизированные и автоматизирован-ные склады на транспорте / Г.П.Гриневич. –  М.: Транспорт, 1987. –  296 с.
5. Дегтярев, Г.Н. Организация и механизация погрузочно-разгрузочных работ на автомобильном транспорте : Учебное пособие / Г.Н.Дегтярев. –  М.: Транспорт, 1980. –  264 с.
6. Малов, А.Д. Размещение и крепление грузов в вагонах : Справочник / А.Д.Малов, О.И.Михайлов и др.  –  М.: Транспорт, 1989. –  328 с.
7. Падня, В.А. Погрузочно-разгрузочные машины: Справочник / В.А.Падня.  –  М.: Транспорт, 1981. –  448 с.

Тапсырманы тапсыру мерзімі           «_____» __________________20___г.
Курстық жобаны қорғау мерзімі       «_____» __________________20___г.

Кафедра меңгерушісі ___________________________________________

                                                           (қолы)                                  (Т.А.Ә.)

Жоба жетекшісі ___________________________________________

                                                           (қолы)                                  (Т.А.Ә.)

Тапсырманы орындауға алған студент________________________________________________________

                                                           (қолы)                                  (Т.А.Ә.)

Бралиев М.К.

Оқас Қ.
Джаналиев Е.М.

Зайнушев Ж.Ж.
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